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SULEYMAN KAZMAZ*

Dokumacilik Rize yoresinde eski ve yaygin bir el sanatidir. Evlerde kuru-
lan tezgdhlarda dokunan bezlerle hem halkin ihtiyaci karstlanir, hem de ih-
racat yapthirdi. Feretiko, ketan Cayeli'nde; Blyukdere Vadisi'nin yukari kdy-
lerinde koyun yiiniinden dokunan sal, yine Cayeli'nin Asiklar Kéyii'nde ire-
tilen kanavica bunlarin basinda gelirdi.

Feretikodan genellikle gémlek dikilirdi ki, buna iplik gémlegi denirdi.
Feretiko gémleginin 6zelligi, vicudun terini emmesiydi. Onun icin feretiko
gomlek saglik bakimindan cok yararli sayilirdi. Ayrica, feretiko gémlek bol
ve genis dikildigi i¢in vicut agisindan rahatlik saglardi. Gecmis donemlerde
Rize yoresinde daha ¢ok feretiko gémlek giyilirdi. Keten bezinden de gém-
lek dretilirdi. Ancak, feretikoyla, ailelerin i¢ giyim ihtiyaclarinin yerine geti-
rilmesine karsilik ketan, daha ¢ok ticaret ve ihra¢ maliydi. Kdylerde dokunan
ketan bezi tiiccarlar tarafindan satin alinir ve ihrag¢ edilirdi.

Rize bdlgesinde dokumaciligin temel maddesi kendirdi. Ge¢cmis donem-
lerde yorede genis 6lcide kendir tarim1 yapilir, bu suretle elde edilen kendir-
den cesitli dokumalar dretilirdi. Fakat, zamanla tarim hayatinda biuyik degi-
siklikler oldu. Ozellikle cayin temel tarim maddesi haline gelmesi oteki
Grunlerin, bu arada kendirin ortadan kalkmasina yol agmistir. Bundan baska
makinelerin el tezgdhlarinin yerini almasi, dokumacilik, feretikolar ve oteki
bezler ve bunlara dayanan el sanatlarinin tarihe karismasina yol agti. Son yil-
larda makinelerle dokunan ve Rize bezi alarak satisa sunulan drinler el isi
kumaslarin yerini aldi. Bu sartlar icinde el isi Rize bezlerinin yeniden uretil-
mesine yonelik olarak kurulan el sanati merkezi blylk bir boslugu doldur-
mustur.

Marmara Universitesi, Ticari Bilimler Fakiiltesi isletme Bolimii’ni bitiren
Deryanur Can Rize'de Mart 1998'de Bizim Eller iinvani altinda Rize Doku-
malari El Sanati Merkezi'ni kurdu. Bu merkez bir Rize Evi'nde agilmistir. Es-
ki Rize evleri mimaribakimdan dikkate deger 6zellikler tasimaktadir.

Eski Rize evleri kdy evlerinin gelistirilmis seklidir. Genellikle iki katli olan

Arastirmaci yazar, Atatirk Kaltar Merkezi Asil Uyesi.
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bu evlerin zemin katinda doguya acilan kapidan girilen mutfak, merdivenle
cikilan st katta sagda bir oda ve yatak odalari bulunur. Bizim Eller El Sanat-
lart Merkezi'nin kuruldugu ev de bu niteliktedir. Zemin katta oturma odasi,
cesitli esya ve malzemenin konuldugu bélimler vardir. Dokuma tezgéahlari
Ust kattadir, bezler burada uretilmektedir.

Rize dokumasinin ham maddesi kendir ve pamuk ipligidir.

Kendir tohumu topragi iyi olan yere ekilirdi. Ayrica kendirin cok miktar-
da yetismesi icin topraga bol gibre konulmasi gerekirdi. Bu glibre hayvan
gubresiydi ve yaprak giibresi olarak anilirdi. Yaprak gibresi kizilagag, kesta-
ne ve girgen agaclarinin yapraklarinin ahirda, hayvanlarin, inek ve ékizle-
rin alfana serilmesi suretiyle elde edilirdi. Rize'de yetisen kendirin boyu iki
metreyi gecerdi. Onun icin Rize kendirinin lifleri ince ve uzun olurdu. Bunu
saglayan etken de rutubetti. Bilindi§i gibi Rize ydresi cok yagmurlu, dolayi-
siyla ¢ok rutubetlidir.

Kendir, sonbaharda, harmandan sonra tahtadan yapilmis bigaklarla kesi-
lir. Bunu da kadinlar yapar. Kendir kesmeyle ilgili olarak bir olay vardir:

Kendir Tutmasi

Kendir tohumundan c¢ikan toz afiza ve buruna girince bayginhk yapar.1l
Buna kendir tutmasi denir. Onun i¢in kendir keserken agiz ve burun bezle
sartlir.

Kendir kesildikten, bicildikten sonra giineste sarartilir, daha dogrusu ku-
rutulur. Bu da sdyle yapilir: Kendir kesildikten sonra dikine dizilir; dikine
konur; béylece kurutulur.

Yukarida da degindigimiz gibi gegmis donemlerde Rize y6resinde genis
olctide kendir uretilirdi. Fakat ¢aya gecis sebebiyle ariik bélgede kendir Gre-
tilmemektedir. Bizim Eller El Sanatlari Merkezi'nin kendir ihtiyacini Der-
yanur CAN simdilik Samsun dolaylarindan karsilamaktadir. Oradan, kabu-
gundan, odun kismindan soyulmus olarak alinan kendir, asagida anlatilaca-
g1 gibi bazi islemlere tabi tutulmaktadir. Once doviluyor, taraktan gegirili-
yor. Samsun'dan alinan kendir, kalin oldugu igin El Sanatlari Merkezi'nde in-
celtiyor. Ayrica kopali hazirlanmakta, Rize'de kendir yetistirilmesi i¢in ilgili
mercilerden izin alinmasi igin gerekli girisimler yapilmaktadir.

Rize, kendiri dokuma i¢in ¢ok elverislidir. Yumusak ve uzun lifli oldu-
gundan feretiko agisindan ¢ok daha uygundur. Rize'de feretikonun, 6teki do-
kumalarin gelismesinin sebeplerinden biri Rize kendirinin elverisli olmasi-
dir.

Kendir kesildikten ve kurutulduktan sonra degirmen carkinda ya da yag-
mur altinda curatalir, baska bir deyisle, 1slatilir, yumusatilir, yéredeki deyi-
miyle analis edilir. Bu islemde, kopaliyle, tokmakla dévme suretiyle yapilr.

1 Kendir tohumundan bir uyusturucu madde tiirli olan esrar yapilirdi.
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Kopali ydérede kullanilan bir kelime olup, sopa anlamina gelir, kelimenin
kéki kobaldir. Bu kelimenin, Yavuz Sultan Selim'e izafe edilen bir hikayesi
vardir. Once bu hikayeyi nakledelim.

Hikayeye gore Yavuz Sultan Selim Rize'de Hemsin yodresine geldigi za-
man daglardan dereye dokiilen odun pargalarini gériince sorar,

- Bu koballari kim atiyor?

Der. Oradakiler,

- Tepedekiler atiyor,

derler. Bunun lzerine Yavuz Sultan Selim su talimati verir:
- Sdyleyin, bu odunlari kesmesinler.

Kobal ya da kopali 5-6 cm. ¢apinda 25-150 cm. boyunda yuvarlak bir
odun parcasidir. (Sekil 1) Kopaliyle dévilerek misir koganinin daneleri ¢ika-
rildigi gibi kendir de dévulir.2Ayni sekilde gorilen kopaliyle vurulmak su-
retiyle fasulye daneleri kabugudan ayrilir. Kendir de kopaliyle dovilerek
tizerindeki kabuk, daha dogrusu lifler ¢cikarilir. Gineste kurutulmak suretiy-
le yumusatilan kendirin tGstindeki lifler odun kismindan, ici bos olan kisim-
dan ayrilir; daha dogrusu kendirin kabugu alinir. Kendiri, bu duruma getire-
bilmek igin, kopaliyle dovmek gerekir.

Dokumacihikta kullanilan kopali, suyla ¢alisan, inip ¢ikmak suretiyle ken-
diri déven, ezen, yumusatan bir alettir. Bu islem sirasinda kendir bir taraftan
islatihir, bir taraftan da dovilir. Bu suretle doviilen kendire uskuli denir.3

Baska bir anlatima go6re kopali sadece misir ve fasulye danelerini ayirmak
icin kullanihir. Kendiri doverek incelten, islenecek hale getiren alete tokmak
denir. Tokmak, depo, cark, agac, carkin igi, dil ve tokmak gibi parcalardan
meydana gelir.

Tokmak suyla calisir; onun i¢in su olan yerlerde, dere kenarlarinda kuru-
lur. Dereden gelen su, yiksekte bulunan depoya dolar, depodan asaglya
akar, carki cevirir. Cark dénerken dil vasitasiyla tokmagi kaldirir. Arkasin-
dan bos kalan tokmak inerek tas tzerine konulmus bulunan kendiri ezer,
bdylece tokmak inip ¢ikmak suretiyle kendiri déver. Carkin baglandigi bu
agacm uclari sivridir. Onun igin bu agac, carkin igi adini alr.

2 Misir kogani misir danelerinin, tzerinde dizili oldugu, yetisti§i saptir. Misir daneleri,
dovmek danelemek, baska bir deyimle, koparmak suretiyle ko¢anindan alinir. Bu daneler degir-
mende dgutllerek un haline getirilir. Kogandan daneler alindiktan sonra kalan kisma kiituni de-
nir. Kutuni beyaz renktedir ve yakacak olarak kullanilir.

3 Kopalinin soyle bir tarkisa vardir.

Alsin kendirlerini,
O, gitsin kopaliye.



378 SULEYMAN KAZMAZ

Tokmak belli yerlerde bulunur. Tokmak sahibi ddvilen kendir i¢in belirli
bir Ucret ya da kendirden pay alir.

Gilneste kurutulmak, dévilmek suretiyle yumusatilan kendirin Gzerin-
deki lifler odun kismindan, i¢i bos olan cubuktan ayrilir; daha dogrusu ken-
dir, kabugundan ayrilir, ayrilan bu kabuga (kendir); kabugun alinmasi, so-
yulmasi islemine de kendir soymak denir. Kendirin soyulmasi suretiyle elde
edilen lifler bir araya getirilerek uzun yumak haline déndstiralir. Buna sa-
bitci denilir.

Kendirin lifleri alindiktan sonra kalan kismina kunci bazi yerlerde funci
denir. Funci ici bos ince ve uzun boru gibidir. Yakacak olarak kullanilir, ocak-
ta ates, dnce funciyle tutusturulur; sonra odun yakilir.

Kendir kopaliyle, su tokmagiyla dovilmek, ezilmek suretiyle yapagi (bu-
na Ustlipu,yéredeki adiyla iistlipi de denir) lif haline getirildikten sonra 6zel
bir ¢elik destereyle kesilir. Bu destere ya da keskiye kofte ya da kofta denir. (Se-
kil 2) Kofta iki bélimden olusur. Sap ve disli kesici kofta 8,5 cm boyunda
odun saptan ve 9,5 cm. uzunlugunda gelik destereden olusur. Kesme isi sdy-
le yapilir: Ezilmis, inceltilmis kendir lifleri bir ayaga dolanir, bir elle de geri-
lir, 6teki ele alman kofta dikine vuruslarla lifler ortalama 50 cm boyunda ke-
silir; baska bir deyimle, koparilir, arkasindan tarama isine gegilir.

Tarama isi tarakla yapilir. Tarak, kalin mesin ya da su gecirmeyen band-
rol bezinden ve demirden meydana gelir. Taragin ucunda celikten iki sira dis
igneler vardir. Taramaktan, taraja vurmaktan maksat kendirin kabasini al-
maktir. Kendirin kalin kismi taragin dstinde kalir. Bundan ustiipi yapilr.
Ustiipi kayiklarin kalafat edilmesinde kullanilir. (Sekil 3) Taraktan sonra vur-
cilama islemine gegilir. Bu islem vurgiyle yapilir.

Vurgi, domuzun ensesinden alinan kildan yapilan sert bir firgcadir. Tlken-
mis bir ev supurgesine benzer. Killar bal mumu musambasiyla sarilir, baska
bir deyimle mumlu, musambayla sarilir. Buna mumlu musamba denir. 10
cm'si sap, 10 cm'si de kildan meydana gelen vurci killari ¢cok sik ve sert olan
yuvarlak bir fircadir. Bununla birlikte, vurci bazi yerlerde diz bir sekilde ya-
pthir. Vurciden maksat kendir liflerini biraz daha inceltmek, Uzerindeki
uslupileri almaktir. Béylece kendirin odun kisimlari ayrilarak kendir lifleri
%80-%100 arasinda temizlemek suretiyle ipek gibi bir nitelige barindaralir;
kendir duzeltilir, yumusatilir, yabanci maddelerden ayrilarak iplik yapilacak
duruma getirilir.

Koftayla pargalara ayrilan kendir yapagisi bu fircayla, daha dogrusu vur-
ciyle inceltilir, odun kisimlari ayrilir. Kendir yapagilari ipek gibi incelinceye
kadar vurciden gecirilir, fircalanir.

Baska bir anlatima gdre vurciden gegirilen, fircalanan yapagilari yere otu-
ran kadinlar, dizlerine serdikleri derinin lizerine ince ince yayarlar, ayrica bu
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is icin sert agagtan, simsirden, kayin agacindan yapilmis bir tarafi ince bir ta-
rafi kalin disli olan odun tarakla, sa¢ gibi tararlar. Bu konuda bir anlatim da
soyle:

Sag diz Gizerine musamba konur ve tarama bu diz Gzerinde yapilir. Tarak
dizlerin sonuna kadar indirilir.

Bir baska anlatim da sOyle: Tarama isi tarakla yapilir. Tarak simsir agacin-
dan uretilir. Acik kahve renginde olur, Gzerinde boya yoktur. 8 cm. eninde, 11
cm. boyundadir. ki tarafinda disler vardir; bir taraftaki disler ince, 6bir ta-
rafdaki disler kalindir. Koftayla kesilen kendir, tarakla taranir. Taramaktan
maksat, kendirin kabasini, Gstipisini, yére agziyla, posasini ¢ikarmaktir.
Tarama sOyle yapilir: Tarama isini gérecek hanim yere oturur, dizine deri, yo-
redeki deyimiyle peci koyar, kendiri bu derinin Uzerine serer. Yukaridan asa-
giya dogru sac gibi tarar. Bu suretle taranan kendire de uskuli adi verilir. Ta-
radiktan sonra ¢ikan Ustupl de kayiklarin kalafat edilmesinde kullanilir.

Bir de yiin taragi vardir. Yin taragi, iki sira gelik dislerin bir tahtaya ter-
sine cakilmasi suretiyle yapilir; dislerin sivri taraflari yukariya gelir. Yukari-
ya dogru cakilan bu iki sira celik dislerin-ignelerin boyu 15 cm.dir. Taragin
boyu da 60, eni 30 cm.'dir.

Taramak ve vurgilemek seklinde yiritilen bu islemlerin amaci, kendiri
iplik haline getirebilmek igin dizeltmek, yumusatmak, tozdan, yabanci mad-
delerden arindirmaktir. Bundan sonra lifler sobanin altina konularak daha
da yumusatilir. Bu da rutubetin kendir Gzerindeki etkisini gidermek icin ya-
pthir. Arkasindan iplik bikme asamasina gegilir.

Kendirin iplik haline getirilmesi rokopidi adi verilen aletle yapilir. Roko-
pidi t¢ kisimdan olusur. Roka, gévde, rokopidi tahtasi.

Roka, 6zel agactan misir kocani seklinde dretilir, bas tarafi yuvarlaktir,
asagiya dogru genisler. Genellikle 25 cm. uzunluktadir. Alt kisminin ortasin-
da bir delik vardir. Bu delik vasitasiyla sopaya, rokopidi gévdesine oturtulur.
Uskuli, daha dogrusu ddévilen taranan, inceltilen, yumusatilan, iplik haline
getirilecek olan kendir yapagisi, baska bir deyimle, vurcilenmis kendir lifle-
ri rokaya sarihir. Egirme, liflerinin iplik haline getirilmesi sirasinda kendirin
hepsinin ele gelmemesi, asagiya dogru kaymamasi icin Gzerine rohati denen
kayis sarilir. Rohati, mumlanmis bezden ya da ince mesinden yapilan bir 6r-
tudlr. Bu 6rtii-bez rokanin Ustiune iki kez sarilir. C6zilmemesi icin ipin ucu
diagumlenir. Bu liflerin ucu ige, yéredeki adiyla, yige takilir. (Ydrede ige, yig
denir) ig déndirilirken lifler elle siiziilerek ve tiikirikle islatilarak, iplik
haline getirilir. Bu sirada roka yerinde, gévde tzerinde déner. Baska bir an-
latimla, lifler kendir yapagisi bosalirken roka donmek suretiyle kolaylik sag-
lar.

Govde, rokopidinin orta kismi, daha dogrusu sopa kismidir. Ozel agactan
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yaptlan ortalama 90 cm. uzunlukta olan gdévde dort késeli 4 x 4 ya da 3 x 4
cm. boyutunda bir sopa seklindedir. Uzerinde, oyma suretiyle siislemeler ya-
pilanlari da vardir. Ortada bij delik, delikte de asili bir ip bulunur. Asacak de-
nen bu ipin ucuna iki boncuk, ydredeki adiyla, iki kalegi (yorede boncuga ka-
leci denir) baglanir. Boncuk agirlik yapar. iplik egiren hanim, ise ara vermek
istedigi zaman igi, bu ipe takar ve ayrilir. Egirme isi genellikle oturarak ya-
pilir. Bazen rokopidi gévdesi sopa seklinde olur. Egiren hanim bu sopay!1 be-
line, kusagina, ugckuruna sokmak suretiyle gezerken de iplik egirir.

Rokopidi tahtasi yuvarlak ya da dikdértgen seklinde olur. Rokopidi goév-
desi bu tahta lzerine oturtulur. Bu tahtaya rokopidi patisi de denir. Pati keli-
mesinin tam karsihi§i (yassi) demektir. Y6re agzinda ¢ok gecen pati kelimesi,
diiz ve kiiciik tahta anlamina gelir. iplik isleyen hanim, yerinden oynamama-
s igin sol ayagiyla bu tahtaya basar. Boylece rokopidi yerinde durur. Roko-
pidiyi kaldirip baska tarafa koymak gerektigi zaman ¢ parca birlikte goti-
raliir, pargalar birbirinden ayrilmaz. Kendir rokaya sarildiktan sonra egirme,
iplik yapma asamasina gegilir. Yorede e§irme, iplik yapma genellikle orta
yash ya da yash kadinlarin isidir; ipligi onlar egirir, gen¢ hanimlar ya da er-
kekler bu isi yapmaz.

iplik Giretme, e§irme isinin gorildigu alete i§ denir.

ig, yoredeki deyimiyle yi§, son defa taranmis kendir yapagilarinin egril-
mesi, iplik haline getirilmesi icin kullanilir. Baska bir anlatimla rokaya sari-
lan kendir (Ustipi de denir) igle bukilerek iplik haline getirilir. i§ odundan,
agactan yapilir, 30 cm. boyundadir, iki ucu sivri, ortasi gébeklidir. Bu kismin
cevresi 1-2 cm.dir. Alt kismina, dizenli dénmesini saglamak icin, cogunluk-
la kursundan yapilan bir yiksiik gegirilir. Yiksiuk agirhigr saglar. ig, yalniz
kendirin egirilmesinde kullanilir. Ayrica ipligin kaymamasi igin igin ucuna
arisak takilir. Arisik kemikten, kemik bulunmazsa simsirden yapilir. Arisagin
ortasi deliktir. Daire seklinde oldugu gibi degisik sekillerde de yapilir.

ig'e tesik de denir. Tesik, taranmis yinin iplik haline getirilmesi icin kul-
lanilan igdir. igin yiksigi odundan yapilir, tekerlek seklinde olup ortalama
5 cm. ¢apindadir. Tesik 6zel olarak suslenir. Tesik 30 cm. diz bir cubuk da
olabilir. Dogu Anadolu'da tesige tekerlek yerine ¢apraz iki cubuk gecirilmek-
tedir. Gerek tekerlek, gerek ¢ubuk, yinin ipten, sarkmasini ve top gibi saril-
masini saglar. igin yalniz kendir bilkmede kullanilmasina karsilik tesik yiin
egirmede Anadolu'da dzellik Van Golu bolgesinde kullantlir.

ig dolunca iplik kelepceye sarilir. Kelepce agactan yapilir, ortalama 60-85
cm. boyunda olur. (Sekil 4) Kelepgeye 60 defa sarilan iplik bir ¢ile, yoredeki
adiyla bir gul olur. Cileye kelep de denir. Baska bir anlatima g6re uzun yu-
mak seklinde olan ciledeki ipligin boyu hakkinda kesin bir 6l¢li verilemez;
ortalama birkac yuz metre olabilir. Bir ¢ileden yaklasik bir metre bez elde edi-
lebilir. Baska bir anlatima gdre de 12 ¢ileden bir pitemi bez dokunabilir.
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Kendirin igle edgrilmesi ve cile haline getirilmesiyle dokumanin iplik asa-
masi tamamlanmis olur.

Dokumanin en zor tarafi birinci asama, ham maddenin hazirlanmasi asa-
masidir. Bu asamanin ilk islemi pistoma yapmaktir. Pistoma, pamuk ipliginin
dokunabilir duruma getirilmesidir.

Kivrak, tek kath pamuk ipligine tire denir. Pamuk ipligi, baska bir deyim-
le tire, tek kathdir ve yumusaktir. Onun icgin tireyi pamuk ipligini, dokuma
sirasinda kopmayacak duruma getirmek gerektir. Bu sebeple belli 6l¢liide yu-
mak halinde olan pamuk ipligine mukavemet kazandirilir. iplige mukave-
met kazandirmak igin yapilan isleme pistoma denir. Pistoma sdyle olur:

Bugday unu ve nisasta kazana dokiilerek bulamag yapilir. Gerekirse bir
miktar mum da katilir. Fakat esas madde bugday unu ve nisastadir. Nisasta
ve bugday ununun karistiritimasi ve su katilmasi suretiyle elde edilen bula-
mag, kazanda kaynatilir. Kaynamanin ardindan kazan atesten yere indirilir.
Y dredeki deyimiyle, kazan asagi alinir. Bulamag legene dokalir, tire cileleri
legene atilir, ayakla cignenir, elle yogurulur. Boylece bulamacin, tire iplikleri-
nin her yanina islemesi saglanir. Arkasindan iplikler daha dogrusu tire legen-
den alinarak asilir, sopayla cevrilir. Béylece ipliklerin suyu ¢ikarilir. Bundan
maksat cahra cevrilirken suyun etrafa sigramamasini saglamaktir. iplik ne ka-
dar susuz olursa sonraki asamalarda o kadar temiz calisihir. Pistoma islemi
burada biter, tire ipliginin alemidiye gegirilerek kaleme sarilmasi islemine
baslanir.

Tire ipliginin cilesi alemidiye gegcirilir. Alemidi, Gzerine tire cilesinin saril-
dig1, cark biciminde bir alettir. (Sekil: 5) Alemididen ipligin bir ucu alinarak
kalamiya (kalem de denir) baglanir. Cahra gevrilmek suretiyle iplik kaleme sa-
rilir.

Cahra, alemidideki ipligin kalamiya ve masuraya sarilmasini saglayan
alettir. Kalem ya da kalami, kamisin bélmeleri arasindan kesilmesi suretiyle
elde edilen uzun masuradir. Tire gileleri 6nce cahrayla ¢evrilmek suretiyle
alemididen alinarak kalemlere sarilir. Kalemler 2.0-25 cm. boyunda olur. Ma-
sura ya da masuri kendir sapindan yapilir ve makociye konur. Kalaminin iki
tarafi kapali oldugu halde iplik akisini saglamak icin masuranin ucu acik bi-
rakilr.

Cahrayla sartlmak suretiyle 80 kalem hazirlanir. 80 kalem bir cile demek-
tir. Kalemler destereye dizilir. (Destereye bazi yerlerde destera) denir. (Sekil
7) iplikler top haline getirilir. Top iri yumak demektir. Baska bir deyimle top
ipliklerin sarildigr iri yumaktir.

Dokumaya ge¢cmeden 6nce bir konu uzerinde durmak yararh olacaktir.
Yukarida alemidiye sarilan ipligin cahra vasitasiyla kalemlere aktarildigini
belirtmistik. Kendir ¢ileleri, kendir gulleri de ayni sekilde alemidiye gegirilir
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ve cahra vasilasiyla masuraya (masuri de denir) sarilir. Yukarida da deginil-
digi gibi, masuri ya da masura funciden, kabugu alinmis kendirden dretilir,
ucu agiktir, kalemden kisadir. Masura makogiye gegcirilir.

Makogci agactan yapilan bir alettir. iplik dolu olan, daha dogrusu, lzerine
iplik sarilan masura makoginin icerisine yerlestirilir. Makoci, dokuma sira-
sinda feretikonun, baska bir deyimle, ¢c6zgiinin icinden ve taragin 6niinden
saga sola atilir. Bu suretle atilan iplik atki adini alir. Atkinin bir adi da ifali-
dir. Masurayla atilan iplik daha dogrusu atki taragin éne, dokuyucuya dog-
ru cekilmesi suretiyle sikistirthir. Makoginin her atilisinda masuradan gikan
iplik, oteki adiyla atki taragin éne vurulmasiyla sikistirihir; makoginin saga
atilisinda bir, sola atilisinda tekrar bir kez tarak, ipligi, atkiyi sikistirir. Boyle-
ce bez, feretiko dokunmus olur.

Makocinin iki tarafi sivri, alti tarafi kayik bigiminde ve kaygandir. Yuka-
rida belirtildigi gibi, saga sola atilarak masuradaki ipligi bosaltmak suretiyle
dokumayi saglar.

Makoginin uzunlugu 25, eni 3,5 cm.dir. Bundan sonra dokuma baslar. Ma-
kociden ¢ikan ve enine drmegi saglayan iplige ifali ya da atki denir. Dokuma
tezgahta yapilir. Ydrede tezgaha gecmis dénemlerde, andi denilirdi. Tezgahin
oturacak yerine, dokuma sirasinda, dokuyucunun oturmasi i¢in kalin tahta-
dan yapilan arkalikli koltuga istarina denir.

istarinayla ilgili olarak tezgahta baska kisimlar da vardir. Bunlari séyle si-
ralayabiliriz:

Desi bezi ya da ¢dzgi uzunluguna, boyuna gerilen tire iplikleridir. Baska
bir anlatimla bunlar ¢6zgi olup, makaradan gecirilmek suretiyle istarinadan
karsl duvara 7-8-10 m. kadar dteki duvara aktarilir. istarinada bir de Selmi
vardir. Selmiye sarmi de denir. Kol yerlerine, tam gdébek hizasindan karsi
karsiya oriilen kumas, bez selmiye sarilir. Selmi, érilen, dokunan bezin saril-
digr dort kdse degnek seklinde olur. Bezin selmiye sarilip kalin silindir hali-
ne gelmesine top denir. Top, dokuyucunun karnina deyince ¢ikarilir, yeni to-
pa baslanir.

Selmiyi sabit tutan parcaya Gubuk denir. Cubuk selminin topuzundan ge-
cirilir, 360 derece déndurdlur, ucu yere bastirihir. Boylece cubuk, selmiyi sa-
bitlestirir, selminin sabit duruma gelmesini, bezin selmiye sarilmasini, ¢6zgi-
nin de gergin durmasini saglar.

Simdi dokumanin nasil yapildigini gérelim: Dokuma, tesgdhta bulunan
mitar1 ve tarak vasitasiyla yapilir.

Tezgahin Gstiinde ve dnde iki mitari, mitariyle tezgah arasinda tarak var-
dir.

Mitari gerilmis durumdaki tire cilelerini ikiye ayirip aralarindan makogi-
nin bir saga bir sola gidip gelmesi igin yol acan, iplik ve odun ¢ubuktan ya-
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pilmis bir aragtir. Tezgédhta iki mitari bulunur. Feretikonun lifleri mitarinin
telleri arasindan gecer. Mitarinin boyu 60, eni 15 cm.dir. Mitariler tezgdhin al-
tindaki pati denilen tahta ayaklara baglanir. Bir sag bir sol patilere basilarak
makoginin gececegi yol agilir ve iplik verilerek bez taragiyla (buna sadece ta-
rak da denir) sikistirthir, bdylece bez dokunur. Bu isi makine ¢abukluguyla
yapan kadinlar, gelinler ve kizlar vardir. Becerikli kadinlar giinde 20-25 m.
dokuyabilir.

Pati, ayaklarin altinda mitarilere sicimle bagli, mitarileri asagi yukari ge-
ken tahta parcgalardir. Bunlara ayakca da denir.

Bir baska anlatim da soyledir:

Tezgéhin oturacak yerinde, ustte dnde yan yana iki mitari vardir. Mitari-
nin arkasinda tezgéh tarafinda tarak bulunur. Mitarinin tahtalari arasina kil
gerilir. Boylece, mitari, killarla birbirine baglanan iki tahtadan olusur.
Gunumuzde mitari daha dayanikli tellerden yapihyor.

Mitariyle tezgah arasinda bulunan tarak (bez tarak da denir) agactan iki
tahtanin sert ve inceltilmis simsir dislerle birbirine baglanmasi suretiyle mey-
dana getirilir, daha dogrusu, tarak iki tahta arasina sert ve inceltilmis simsir
dislerinin sikistiriimasi suretiyle yapilir. Tarak elle ve siratle ileri geri hare-
ket ettirilir, bdylece bezin &riilmesini saglar. Taragin boyu 60-65, yiksekligi
25 cm.dir.

Bir baska anlatim da séyledir:

Tarak mitarinin arkasinda, tezgah tarafinda bulunur. Tarak mitariye ben-
zer; ancak alttaki ve Ustteki iki tahtayi birbirine baglayan teller kamistan ya-
pithr. Fakat giinimizde iki tahtay! birbirine baglamak icin daha dayanikli
olan madenfT teller kullaniliyor. Boylece kamisin yerini madenT teller almis
oluyor. Bu degisikligin bir baska sebebi de kamistan tarak yapacak ustanin
bulunmamasidir.

Dokumaya baslamak i¢in yukarida anlatilan toplardaki, yumaklardaki
teller belli bir diizen icinde birer birer mitariye gecirilir. iki mitari yan yana
oldugu igin ipliklerden biri, bir mitariden, dteki 6btr mitariden gecirilir, da-
ha dogrusu bir mitarinin bir telinden cikarilan iplik 6birinden gegirilecek-
tir. Bu diizenleme oyle olacaktir ki mitariler ayakcalar vasitasiyla asagi yuka-
ri hareket ettirildigi zaman arada bosluk meydana gelsin ve bu bosluktan
makoci atilabilsin. Onun icin ayni iplikler taraktan gegirilecektir.

Mitariler tezgéhin altindaki ayakcalara baghdir. Dokuyan kisi ayaklarini
bu ayakcalara basar. Ayakcalarin sirali hareketleriyle mitariler asagi yukari
iner, kalkar. Bu sirada tarak d6niinde meydana gelen boslugun arasindan ma-
kogi atilir ve arkasindan tarak 6ne, dokuyucu tarafina dogru yukarida belir-
tildigi gibi, cekilir. Boylece dokuma gergeklesmis olur. Dokuma sirasinda
uzunluguna cekilen ipligi ¢ozgi, ¢6zgunin icerisine makociyle atilan ve ta-
rakla sikistirtlan iplige de atki denir.
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Bagska bir anlatima goére ¢ozgu soyle yapilir:

Kalemler testereye gecirilir. Desterede 20 kadar kalemi bulunur. Bunlarin
herbirinden bir ip alinarak birbirine karistirilir, duvarlara c¢akilan civilere ta-
kilir. Cozgl bittikten sonra ¢cami yumak yapilir. Bir ucu tavandaki agaca, ote-
ki uglari da mitariye sonra taraga gecirilir, gerilir ve tezgdh kurularak sarmi-
ye baglanir. Sarmi tezgdha konur. Tarak ve mitarinin idare edildigi iplerde
tahta yoktur. Bunlar dogrudan dogruya iplerle ve ayakla idare edilir. ki mi-
tarinin iplerini birbirine baglayan kulunca agaci iner, ¢ikar. Mitari ipi, mita-
rileri birbirine baglar. Ayak ipleriyle iki ¢c6zgl hareket ettirilir ve makogi, ara-
dan atilmak suretiyle bez dokunur. Bez dokunduktan sonra kasara gdnderi-
lir.

Eskiden beri yapilan bu dokuma feretikodur, feretiko bu sekilde dokunur.
Ketan, yatak carsafi, pestemal, peskir, yaglhik (mendil) gibi 6teki Grinlerin
dokuma sekli de aynidir. Sadece arada kullanilan malzeme renk, pullama
(stisleme) ve ad bakimindan fark vardir. Pestemalde basa ortiilene kesan, 6ne
sarilana dolayhk adi verilir. Feretikoda ¢6zgu pamuk, atki kendir; ketan be-
zinde ¢6zgi ve atki kendir ipliginden olur. iki ayri isi oldugu icin iki ayri do-
kumaya melez deniyor. Melezde, genelde ¢dzgl pamuk, atki ipek ya da ke-
tan olur. Yatak carsaflari da melez yontemiyle dokunur. Ug tirlii yatak carsa-
fi aretilir.

a- Atki ve ¢ozgi pamuk,
b- Atki ve ¢0zgi ipek,

c- Cozgi pamuk, atki ipek ya da ¢6zgl iplik ve pamukla birlikte sekilli,
stslemeli olur. Ayrica peskir, sehpa ve masa ortuleri gibi cesitli drtuler yapi-
lir. Bunlar stslemeli olur. Bitin bu Grinler, Feretiko, pestemal, yatak carsafi
masa ve sehpa ortist ve benzeri sislemeli értiiler eski yéntemlerle Bizim El-
ler Merkezi'nde Uretilmektedir. Bu sebeple Deryanur Can'in calismalari geri-
leyen bir sanati yeniden hayata gecirmek bakimindan takdire deger bir nite-
lik tasimaktadir. Gecmis dénemlerde feretiko, ketan ve dteki dokumalarda
ayni yontemler uygulaniyordu. 1940l yillardaki anlatimlar bunu gd&ster-
mektedir.

Dokumacilik yérede baba sanatidir, kusaklar boyu degismeksizin devam
etmistir. Bir¢cok evlerde tezgah, andi bulunurdu. Tezgdh konusunda yardim-
lagsma yoéntemi uygulanirdi. ihtiyaci olan andiyi komsusundan alir, dokuma
isini bitirdiktin sonra geri verirdi.

Dokuma islerini yalniz kadinlar yapar. Ozellikli yash kadinlar dokumay-
la ugrasir. Usta olanlara culha denir. En iyi dokuyan takimin halasi, basi ve
oteki ustalari geng kizlara dokumayi 6gretir. Dokuma bilmek geng kizlarda
aranan nitelikler arasinda yer alir. Kural bdyle olmakla birlikte kimileri de
evlendikten sonra dokumayi 6§renir.
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ince kendir ipliginden tretilen feretikodan gémlek dikilirdi. Kalin kendir-
den ip yapilirdi. 1940l yillarda Cayeli’nin Beyazsu Koyi'nde kendirden elde
edilen ince ipligin kilosu 50, kalin ipligin kilosu 25 kurustan satilirdi. Doku-
manin ustasu olan yasl kadinlar giinde ortalama 30-40 pitemi dokurlar. Her
on pitemide bir kdmir strilmek suretiyle dokunan miktar belirlenir. 1940'h
yillarda Beyazsu Koyli'nde malzeme is sahibine ait olmak lzere, bir pitemi
icin 60 para Ucret 6denirdi.

Dokuma pitemiyle 6l¢ulir; agartilmak tzere kasara verilir. Agartildiktan
sonrada bez halinde ya da godmleklik olarak satilir.

Dokunan bezlerden i¢c gémlegi, peskir, yatak carsafi taragin c¢ikardigi ip-
likten kesan dretilir.

Dokuma isi zaman itibariyle genellikle islerin az oldugu kis mevsiminde
yaptlir. GUnin her saatinde dokuma yapilabilir. Culha baska isi yoksa sabah-
tan aksama kadar dokur. Cabuk dokudugu zaman yorulur, bu sirada canina
bir darlik, bir sikinti gelirse nazar degmis demektir. Dokumacilikta baska
inanislar da vardir. Birkag drnek verelim:

ikindiden sonra ¢ozgil olmaz. Yoksa seytan carpar, buna uymayarak ikin-
diden sonra ¢6zgli yapan hastalanir. Ydredeki deyimiyle pacarislanir. ipligin
tarak ve mitariden gecirilmesi de ikindiden sonra yaptimamali. Tersi davra-
nista bulunani seytan carpar. Bu inanig, anilan saatlerde 151tk olmamasi, orta-
h§in kararmasi, dolayisiyla iyi calisilamayacagi disincesinden kaynaklandi-
g1 seklinde acgiklanabilir.

Bir de agartma konusu vardir. Dokunduktan sonra rengi agik boz ve sari
olan feretikolar ve ketan bezi beyazlatmak igin agartilirdi. Clink{ her iki bez
de beyaz olarak kullanilirdi. Bunun i¢in ketan bezi ve feretikolar derede 1sla-
tilir, biyuk kazanlarda kaynatilir, gineste kurutulurdu. Bu yéntem, Beyazsu
Koyi'nde 1800'lu yillarda uygulanirdi.4

ikinci bir yontem daha vardi. Bez yagmurda islatilir, giineste kurutulur,
ayrica degirmende déndaralardid. Bir de deniz kiyisinda agartma yéntemi
vardl.

Yazin sicak gunlerinde feretikolar uzun seritler halinde kiyida, denize ya-
kin yerlerde, ¢akillarin ya da kumlarin Gzerine serilir, tas, gigum ve benzeri
kaplarla atilan ya da tasman deniz suyuyla istatilir. Gines altinda kuruyan
bez tekrar ayni sekilde islatilir. Bu eylem bez agarincaya, beyazlanincaya ka-
dar tekrar edilir. Agartma isleminin yapildigi yere kasar, feretikonun agartil-
mak lzere buyle bir yere verilmesine kasara vermek denir.

4 Bu tarih s6yle belirlenmistir: KAZMAZ Ailesinden 5. kusaktan gelen Haci Mustafa Efen-
di bezleri bu yontemle agartirdi. Haci Mustafa Efendi'nin 6lim tarihi 1229 (1813) dur. Buna go-
re anlatilan islemin 1800'10 yillarda uygulandigi belirlenmektedir.
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Yaz mevsiminde, feretikonun agartiimasi dolayisiyla deniz kiyilarinda
degisik bir gérintim yaratilirdi. Denizde afartma isini kadinlar yapar, islat-
mada cocuklar onlara yardim ederdi.

Tek baslarina ya da toplu halde kiyiya gelen kadinlar feretikolarini uzun
seritler halinde yere sererler. Islatma isi bitince bir kenara ¢ekilirler, gunesli
havalarda, semsiye altinda yarenlige dalarlar. Kuruyan bezi tekrar islatmak
icin oturduklari yerden ayrilirlar, 1slatma bitince dénerler. Islatma giin boyu
devam eder. Arada 6gle yemegi yenir. Aksam olunca bezler toplanir, evlere
donalir. Kiylya gidip gelme, agartma bitince sona erer.

Feretikonun agartilmasinda yer yoninden kisitlama yoktur; herkes kiyi-
da diledigi yerde feretikosunu a@artabilir. Batin bu gelenekler feretiko do-
kunmadigi, Rize yoéresinde Karadeniz otoyolu dolayisiyla kiyilar doldurul-
dugu igin birer hatira halinde tarihe mal olmustur.

Yorede baska kumaslar dokunurdu. Bunlardan biri Kamusala idi. Kamu-
sala sdyle yapilirdi:

Kendir soyularak odun kismindan ayrilir, elde edilen kendir kabugun-
dan, egirmek suretiyle iplik yapilir. iplik yumak haline getirildikten sonra
tezgahta dokunur. Bu suretle uretilen beyaz renkteki bezden gomlek yapihr.
Bezin boyandigi da olur. Renkli bez pantolon i¢in kullanilir. Kamusala gém-
ledin altina kamusala pantalon giyilir. Kullanilan 6teki kumaslar da kutni,
cubuklu ve basmaydi.

Yukarida da deginildigi gibi en yaygin kumas ketan bezidir. Butinu ken-
dir ipliginden yapilan bu yérede dokunan kendir, rokayla islenerek iplik ha-
line getirilir. iplik tezgahlarda dokunarak ketan bezi tretilir. Ketan bezi kasa-
ra verilerek agartilir. Ketan bezinden gomlek yapilir. Ketan Mekke'de de
gémlek yapiminda kullanilirdi.

Gecmis donemlerde uzunluk 6l¢isi pitemiydi. Ketana da bu 6l¢t uygula-
nirdi. Bu pitemi 50-60 cm; bir top ketan 30-35, bir baska anlatima gdre 60 pi-
temi olurdu. Bir top ketanin fiati cinsine, niteligine, iyi ya da kot olusuna
gOre 20-120 kurus arasinda de§isirdi. En iyi ketanin topu bir sari liraya sati-
lirdr. imparatorluk doneminde Rize'den, Bagdat'a, Arabistan'a, Mekke'ye,
Medine,'ye yilda 300.000 top ketan bezi ihrac edilirdi.

Cayeli'nin Asiklar Kéyi'nde kanavica yapilirdi. Kendir igle, islenir, iplek
haline getirilir, kazana konur, kil suyu katilarak, kil katilarak pisirilir, tarak-
la dokunarak bez haline getirilir ve igneyle dikilirdi.

Yine ge¢mis donemlerde kendirden ip yapilir, ince olarak islenir, demet
haline getirilir. Buylik kazanlarda pisirilir, dokuma tezgéahlarinda dokunur-
du. Pisirilen iple dokuma tezgahinda yapilan kumasa gulak denir. Bu kumas
ve kendirden dokunan kanavica ¢ok saglam olurdu. O kadar ki bunlardan gi-
yinen kisi agactan duserken dala takilsa dylece asili kalir, yere cakilmaz. Ay-
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rica keci kil islenir, sal ve ¢culak dokunur. Keci kilindan yapilan kumas evle-
rin Gzerine ortulurda.

El sanatlari, kiiciik sanatlar Orta Cag Uretim dizenini anlatan bir deyim
olarak giinimize kadar devam etmistir. Bununla birlikte, bu sanat dali agir
sanayiin kurulusuyla bir bakima ortadan kalkma durumuna gelmistir. Maki-
neye, gaz, buhar, elektrik giiciine dayanan sanayi karsisinda el sanatlarinin
varliklarini korumasi son derece gictir. Onun igindir ki, tretim dizeni bi-
tiniyle sanayie yonelmistir. Gercek durum bdyle de olsa uzun dénem insan-
larin ihtiyaclarini karsilayan el sanatlarinin ortadan kalkmasi miumkduin de-
gildir. Bir yandan gec¢misi, hatiralari yasatmak, 6te yandan sanat 6zelligi ve
niteligiyle Gstinlagint ve glzelligini koruyan eserlere insan hayatinda yer
vermek ihtiyaci el sanatlarinin yasatilmasini gerekli kilmistir. Bu sebeple, ta-
rihe mal olmak tehlikesiyle karsi karsiya gelen feretikosu, ketani, peskiri,
yaghg! ve pestamaliyla eski Rize dokumalarini tekrar hayata geciren Der-
yanur CAN'I kutluyor, girisiminin basarili olmasini diliyoruz.5

5 Bu yazi Vesile Yamakoglu, Deryanur Can, Cihan Yamakoglu, Mesut Azmanoglu ve Sab-
ri Ozkan'dan alinan bilgilere dayanilarak yazilmistir. Kendilerine ve yardimlarindan 6tiirii Rize
Kultir Midiria Girkan Avalar'a tesekkir ederim. Ayrica su iki kitabimdan da yararlandim.

1. Suleyman KAZMAZ, Cayeli Gecmis Giinler ve Halk Kiltiirti, Halk Kiltirtind Arastirma
ve Tanitma Vakfi Yayini, Ankara 1994, s. 292,

2. Suleyman KAZMAZ, Beyazsu Koyl (Bir Koy Arastirmasi), Halk Kilturunu Arastirma
Vakfi Yayini, Ankara 1994, s. 172,






