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D okum acılık  Rize yöresinde eski ve yaygın  b ir el sanatıd ır. Evlerde k u ru ­
lan  tezgâh larda  d o k u n an  bezlerle hem  halk ın  ihtiyacı karşılanır, hem  de ih ­
raca t yapılırd ı. Feretiko, ketan Ç ayeli'nde; B üyükdere V adisi'n in  yukarı köy­
le rinde  koyun  y ü n ü n d e n  d o k u n an  şal, yine Ç ayeli'n in  Â şıklar K ö y ü 'n d e  ü re­
tilen  kanavıça b u n ların  b aşında  gelirdi.

F eretikodan  genellikle göm lek dikilird i ki, b u n a  ip lik  göm leği denird i. 
Feretiko göm leğinin  özelliği, v ü cu d u n  terini em m esiydi. O nu n  için feretiko 
göm lek  sağlık  b ak ım ından  çok yararlı sayılırdı. Ayrıca, feretiko göm lek  bol 
ve geniş d ik ild iğ i için v ü cu t açısından  rahatlık  sağlardı. Geçm iş dönem lerde  
Rize yöresinde  d ah a  çok feretiko göm lek giyilirdi. K eten bez inden  de göm ­
lek üretilird i. A ncak, feretikoyla, ailelerin  iç giyim  ih tiyaçların ın  yerine geti­
rilm esine karşılık  ketan, d ah a  çok ticaret ve ihraç m alıydı. K öylerde d o k u n an  
ketan  bezi tüccarlar ta rafından  satın  alınır ve ihraç edilirdi.

Rize bö lgesinde dokum acılığ ın  tem el m addesi kend ird i. Geçm iş d ö n em ­
lerde yörede geniş ölçüde kend ir tarım ı yapılır, bu  suretle  elde ed ilen  k en d ir­
d en  çeşitli d o k u m ala r üretilird i. Fakat, zam anla  tarım  haya tın d a  b ü y ü k  değ i­
şik lik ler o ldu. Ö zellikle çayın tem el ta rım  m addesi haline gelm esi öteki 
ü rü n lerin , bu  a rad a  kend irin  o rtad an  kalkm asına yol açm ıştır. B undan  başka 
m akinelerin  el tezgâh ların ın  yerini alm ası, dokum acılık , feretikolar ve öteki 
bezler ve b u n la ra  d ay an an  el sanatların ın  tarihe karışm asına yol açtı. Son yıl­
la rda  m akinelerle d o k u n an  ve Rize bezi a larak  satışa su n u lan  ü rü n le r el işi 
kum aşların  yerin i aldı. Bu şartla r içinde el işi Rize bezlerin in  yen iden  üre til­
m esine yönelik  o larak  k u ru lan  el sanatı m erkezi b ü y ü k  b ir boşluğu  d o ld u r­
m uştur.

M arm ara  Ü niversitesi, Ticarî B ilim ler Fakültesi İşletm e B ölüm ü’n ü  bitiren  
D ery an u r C an R ize 'de M art 1998'de Bizim  Eller ünvan ı a ltında  Rize D oku­
m aları El Sanatı M erkezi'n i k u rd u . Bu m erkez b ir Rize E v i'nde  açılm ıştır. Es­
ki Rize evleri m im arî b ak ım dan  d ikkate  değer özellikler taşım aktadır.

Eski Rize evleri köy evlerin in  geliştirilm iş şeklidir. Genellikle iki katlı o lan
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bu  evlerin  zem in  k atında  doğuya açılan kap ıd an  girilen m utfak , m erd iven le  
çıkılan üst katta  sağda  b ir oda ve yatak  odaları bu lunur. Bizim  Eller El Sanat­
ları M erkezi'n in  k u ru ld u ğ u  ev de b u  niteliktedir. Z em in katta  o tu rm a  odası, 
çeşitli eşya ve m alzem enin  k o n u ld u ğ u  bö lüm ler vardır. D okum a tezgâhları 
ü s t kattadır, bezler b u rad a  üretilm ektedir.

Rize dokum asın ın  ham  m addesi kend ir ve p am u k  ipliğidir.

K endir tohum u  toprağ ı iyi olan yere ekilirdi. Ayrıca k end irin  çok m ik ta r­
da  yetişm esi için top rağa  bol gübre konulm ası gerekirdi. Bu gübre hayvan  
gübresiyd i ve y ap rak  gübresi o larak  anılırdı. Yaprak gübresi kızılağaç, kesta­
ne ve gü rgen  ağaçların ın  yaprak ların ın  ahırda, hayvanların , inek  ve öküz le ­
rin  alfana serilm esi suretiy le elde edilirdi. R ize 'de yetişen  kend irin  boy u  iki 
m etreyi geçerdi. O n u n  için Rize kend irin in  lifleri ince ve u zu n  o lu rdu . B unu 
sağ layan  etken  de ru tubetti. Bilindiği gibi Rize yöresi çok yağm urlu , do lay ı­
sıyla çok rutubetlid ir.

Kendir, sonbaharda, h a rm an d an  sonra tah tad an  yapılm ış b ıçak larla kesi­
lir. B unu da kad ın lar yapar. K endir kesm eyle ilgili o larak  b ir olay vard ır:

Kendir Tutması

K endir to h u m u n d an  çıkan toz ağıza ve b u ru n a  girince bayg ın lık  yapar.1 
Buna kendir tutm ası denir. O nun  için kend ir keserken ağız ve b u ru n  bezle 
sarılır.

K endir kesildikten, b içildikten sonra güneşte  sarartılır, daha  d o ğ ru su  k u ­
ru tu lu r. Bu da  şöyle yapılır: K endir kesild ik ten  sonra d ik ine dizilir; d ik ine 
konur; böylece ku ru tu lu r.

Y ukarıda da değind iğ im iz  gibi geçm iş dönem lerde  Rize yöresinde  geniş 
ö lçüde kend ir üretilird i. Fakat çaya geçiş sebebiyle a rü k  bölgede ken d ir ü re- 
tilm em ektedir. Bizim  Eller El Sanatları M erkezi'n in  kend ir ihtiyacını D er- 
y an u r C A N  şim dilik  Sam sun d o lay larından  karşılam aktadır. O radan , k ab u ­
ğ u n d an , o d u n  k ısm ından  soyulm uş o larak  alınan  kendir, aşağ ıda anlatılaca­
ğı gibi bazı işlem lere tabi tu tu lm aktad ır. Ö nce dövülüyor, ta rak tan  geçirili­
yor. S am su n 'd an  alınan kendir, kalın o lduğu  için El Sanatları M erkezi'nde  in ­
celtiyor. Ayrıca kopali hazırlanm akta, R ize 'de kend ir yetiştirilm esi için ilgili 
m ercilerden izin alınm ası için gerekli g irişim ler yapılm aktadır.

Rize, kend iri d okum a için çok elverişlidir. Y um uşak ve u z u n  lifli o ld u ­
ğ u n d an  feretiko açısından  çok d aha  uygundur. R ize 'de feretikonun, öteki d o ­
kum aların  gelişm esinin sebep lerinden  biri Rize kend irin in  elverişli o lm ası­
dır.

K endir kesild ik ten  ve k u ru tu ld u k tan  sonra değ irm en  çark ında  ya da  y ağ ­
m u r a ltında  çürü tü lür, başka b ir deyişle, ıslatılır, yum uşatılır, yöredeki d ey i­
m iyle analis edilir. Bu işlem de, kopaliyle, tokm akla dövm e suretiy le  yapılır.

1 Kendir tohumundan bir uyuşturucu madde türü olan esrar yapılırdı.
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K opali yörede kullan ılan  b ir kelim e olup, sopa an lam ına  gelir, kelim enin  
kökü kobaldır. Bu kelim enin, Yavuz Sultan  Selim 'e izafe ed ilen  b ir hikâyesi 
vardır. Ö nce bu  hikâyeyi nakledelim .

H ikâyeye göre Yavuz Sultan Selim R ize 'de H em şin  yöresine geldiği za ­
m an  d ağ la rd an  dereye dökü len  o d u n  parçaların ı görünce sorar,

-  Bu kobalları kim  atıyor?
Der. O radakiler,
-  T epedekiler atıyor,

derler. B unun  üzerine Yavuz Sultan Selim  şu  talim atı verir:

-  Söyleyin, bu  odun ları kesm esinler.

K obal ya d a  kopali 5-6 cm. çap ında 25-150 cm. b o y u n d a  y u v arlak  bir 
o d u n  parçasıdır. (Şekil 1) K opaliyle dövü lerek  m ısır koçanının  daneleri çıka­
rıld ığ ı gibi ken d ir de d ö v ü lü r.2 Aynı şekilde görü len  kopaliyle v u ru lm ak  su ­
retiyle fasulye daneleri k ab u ğ u d an  ayrılır. K endir de kopaliyle dövü lerek  
üzerindek i kabuk, dah a  d o ğ ru su  lifler çıkarılır. G üneşte k u ru tu lm ak  su re tiy ­
le yum u şa tılan  kend irin  ü s tü n d ek i lifler o d u n  kısm ından , içi boş o lan  k ısım ­
d an  ayrılır; d ah a  do ğ ru su  kend irin  kabuğu  alınır. K endiri, bu  d u ru m a  getire­
b ilm ek  için, kopaliy le dövm ek  gerekir.

D okum acılık ta  ku llan ılan  kopali, suy la  çalışan, in ip  çıkm ak suretiy le  ken­
d iri döven, ezen, y u m u şa tan  b ir alettir. Bu işlem  sırasında  kend ir b ir ta raftan  
ıslatılır, b ir ta raftan  da  dövülür. Bu suretle  dövü len  kendire  uskuli denir.3

Başka b ir an latım a göre kopali sadece m ısır ve fasulye danelerin i ay ırm ak  
için kullanılır. K endiri döverek  incelten, işlenecek hale getiren  alete tokmak 
denir. Tokm ak, depo , çark, ağaç, çarkın iği, dil ve tokm ak  gibi parça la rdan  
m ey d an a  gelir.

Tokm ak suy la  çalışır; o n u n  için su olan yerlerde, dere  k enarla rında  k u ru ­
lur. D ereden  gelen su, yüksekte  b u lu n an  depoya dolar, d ep o d an  aşağıya 
akar, çarkı çevirir. Ç ark  dönerken  dil vasıtasıy la tokm ağı kaldırır. A rkasın ­
d an  boş kalan  tokm ak inerek taş üzerine konu lm uş b u lu n an  kend iri ezer, 
böylece tokm ak in ip  çıkm ak suretiy le kendiri döver. Ç arkın  bağ land ığ ı b u  
ağaçm  uçları sivridir. O nun  için b u  ağaç, çarkın iği ad ın ı alır.

2 Mısır koçanı mısır danelerinin, üzerinde dizili olduğu, yetiştiği saptır. Mısır daneleri, 
dövmek danelemek, başka bir deyimle, koparmak suretiyle koçanından alınır. Bu daneler değir­
mende öğütülerek un haline getirilir. Koçandan daneler alındıktan sonra kalan kısma kııtuni de­
nir. Kutuni beyaz renktedir ve yakacak olarak kullanılır.

3 Kopalinin şöyle bir türküsü vardır.
Alsın kendirlerini,
O, gitsin kopali ye.
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Tokm ak belli yerlerde bu lunur. Tokm ak sahibi d ö vü len  k en d ir için belirli 
b ir ücret ya d a  k en d ird en  pay  alır.

G üneşte  ku ru tu lm ak , dövü lm ek  suretiy le y u m uşa tılan  kend irin  ü ze rin ­
deki lifler o d u n  k ısm ından , içi boş olan çubuk tan  ayrılır; d ah a  d o ğ ru su  ken ­
dir, k ab u ğ u n d an  ayrılır, ayrılan  b u  kabuğa (kendir); k ab u ğ u n  alınm ası, so­
yulm ası işlem ine de kendir soymak denir. K endirin  soyulm ası suretiy le  elde 
ed ilen  lifler b ir araya getirilerek  u zu n  y um ak  haline d ö n ü ştü rü lü r. B una sa­
bitçi denilir.

K endirin  lifleri a lınd ık tan  sonra  kalan  kısm ına kunci bazı yerlerde  funci 
denir. Funci içi boş ince ve u zu n  bo ru  gibidir. Yakacak o larak  kullanılır, ocak­
ta ateş, önce funciyle tu tu ş tu ru lu r; sonra o d u n  yakılır.

K endir kopaliyle, su tokm ağıyla dövülm ek, ezilm ek suretiy le  yapağ ı (bu­
na üs tüpü, yöredeki ad ıy la  iistüpi de denir) lif haline getirild ik ten  sonra özel 
b ir çelik destereyle kesilir. Bu destere ya da keskiye köfte ya da kofta denir. (Şe­
kil 2) Kofta iki b ö lü m d en  oluşur. Sap ve dişli kesici kofta 8,5 cm b o y u n d a  
o d u n  sap tan  ve 9,5 cm. u zu n lu ğ u n d a  çelik d estereden  oluşur. Kesm e işi şöy­
le yapılır: Ezilmiş, inceltilm iş kend ir lifleri b ir ayağa dolanır, b ir elle de geri­
lir, öteki ele alm an kofta dik ine vu ru şla rla  lifler o rta lam a 50 cm b o y u n d a  ke­
silir; başka b ir deyim le, koparılır, a rkasından  taram a işine geçilir.

Taram a işi tarak la  yapılır. Tarak, kalın m eşin ya d a  su  geçirm eyen b a n d ­
rol bez inden  ve dem irden  m eydana gelir. Tarağın u cu n d a  çelikten iki sıra  diş 
iğneler vardır. Taram aktan, ta rağa  v u rm ak tan  m aksat kend irin  kabasın ı al­
m aktır. K endirin  kalın  kısm ı tarağ ın  ü s tü n d e  kalır. B undan  ü stü p i yapılır. 
Ü stüpi kay ık ların  kalafat ed ilm esinde kullanılır. (Şekil 3) Taraktan sonra  vur- 
çilam a işlem ine geçilir. Bu işlem  vurçiyle yapılır.

Vurçi, d o m u zu n  ensesinden  alınan k ıldan  y ap ılan  sert b ir fırçadır. T üken­
m iş b ir ev süpürgesine  benzer. Kıllar bal m u m u  m uşam basıy la  sarılır, başka 
b ir deyim le m um lu , m uşam bayla  sarılır. Buna m u m lu  m uşam ba denir. 10 
cm 'si sap, 10 cm 'si de k ıldan  m eydana  gelen vurçi kılları çok sık  ve se rt olan  
yuv arlak  b ir fırçadır. B ununla  birlikte, vurçi bazı yerlerde d ü z  b ir şekilde y a ­
pılır. V urçiden m aksat kend ir liflerini b iraz  d ah a  inceltm ek, üzerindek i 
uslup ileri alm aktır. Böylece kend irin  o d u n  kısım ları ay rılarak  ken d ir lifleri 
%80-%100 arasında  tem izlem ek suretiy le ipek  gibi b ir niteliğe b ü rü n d ü rü lü r ; 
ken d ir düzeltilir, yum uşatılır, yabancı m ad d elerd en  ayrılarak  ip lik  yapılacak  
d u ru m a  getirilir.

K oftayla parçalara  ayrılan  kend ir yapağısı b u  fırçayla, d ah a  d o ğ ru su  v u r­
çiyle inceltilir, o d u n  kısım ları ayrılır. K endir yapağıları ipek  gibi incelinceye 
kad ar vu rç iden  geçirilir, fırçalanır.

Başka b ir an latım a göre vu rç iden  geçirilen, fırçalanan yapağıları yere o tu ­
ran  kadınlar, d izlerine serdikleri derin in  üzerine  ince ince yayarlar, ayrıca bu
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iş için se rt ağaçtan, şim şirden, kayın  ağacından  yapılm ış b ir tarafı ince b ir ta ­
rafı kalın  dişli o lan  o d u n  tarakla, saç gibi tararlar. Bu kon u d a  b ir an la tım  da
şöyle:

Sağ d iz  üzerine  m uşam ba konur ve taram a bu  d iz  üzerinde  yapılır. Tarak 
d iz lerin  son u n a  k ad ar indirilir.

Bir başka an latım  da  şöyle: Taram a işi tarak la yapılır. Tarak şim şir ağacın­
d an  üretilir. Açık kahve reng inde  olur, ü zerin d e  boya yoktur. 8 cm. en inde, 11 
cm. boyundad ır. îki ta rafında  dişler vard ır; b ir taraftak i d işler ince, ö b ü r ta- 
rafdak i d işler kalındır. Koftayla kesilen kendir, tarak la  taranır. T aram aktan 
m aksat, kend irin  kabasını, ü s tü p ü sü n ü , yöre ağzıyla, posasın ı çıkarm aktır. 
Taram a şöyle yapılır: Taram a işini görecek hanım  yere o turur, d iz ine deri, yö­
redeki deyim iyle peçi koyar, kendiri bu  derin in  üzerine  serer. Y ukarıdan aşa­
ğıya doğ ru  saç gibi tarar. Bu suretle  ta ranan  kendire  de uskuli ad ı verilir. Ta­
rad ık tan  sonra  çıkan ü s tü p ü  de kayıkların  kalafat ed ilm esinde kullanılır.

Bir de y ü n  tarağı vardır. Y ün tarağı, iki sıra çelik d işlerin  b ir tah taya  ter­
sine çakılm ası suretiy le yapılır; d işlerin  sivri tarafları yukarıya  gelir. Yukarı­
ya d o ğ ru  çakılan bu  iki sıra çelik d işlerin -iğnelerin  boyu  15 cm .dir. Tarağın 
boy u  da  60, eni 30 cm.'dir.

T aram ak ve vurçilem ek şek linde y ü rü tü len  b u  işlem lerin  am acı, kendiri 
ip lik  haline getirebilm ek için düzeltm ek, yum uşatm ak , tozdan , yabancı m ad ­
d e le rden  arınd ırm aktır. B undan  sonra lifler sobanın  altına konu larak  dah a  
d a  yum uşatılır. Bu da  ru tu b e tin  kend ir üzerindek i etkisini g iderm ek  için ya­
pılır. A rkasından  ip lik  bükm e aşam asına geçilir.

K endirin  ip lik  haline getirilm esi rokopid i adı verilen  aletle yapılır. Roko- 
p id i üç k ısım dan  oluşur. Roka, gövde, rokopid i tahtası.

Roka, özel ağaçtan m ısır koçanı şeklinde üretilir, baş tarafı yuvarlaktır, 
aşağ ıya doğ ru  genişler. G enellikle 25 cm. uzun luk tad ır. A lt k ısm ının  o rtasın ­
da  b ir  delik  vardır. Bu delik  vasıtasıy la sopaya, rokopid i gövdesine o tu rtu lu r. 
U skuli, dah a  do ğ ru su  dövü len  taranan , inceltilen, yum uşatılan , ip lik  haline 
getirilecek olan  kend ir yapağısı, başka b ir deyim le, vurçilenm iş k en d ir lifle­
ri rokaya sarılır. Eğirm e, liflerinin ip lik  haline getirilm esi s ırasında  kend irin  
hepsin in  ele gelm em esi, aşağıya doğru  kaym am ası için üzerine rohati denen  
kayış sarılır. Rohati, m um lanm ış b ezden  ya da  ince m eşinden  yap ılan  b ir  ö r­
tüdü r. Bu ö rtü -b ez  rokanın  ü stü n e  iki kez sarılır. Ç özülm em esi için ip in  ucu 
düğüm len ir. Bu liflerin ucu iğe, yöredeki adıyla, yiğe takılır. (Yörede iğe, yiğ 
den ir) İğ d ö n d ü rü lü rk en  lifler elle süzü lerek  ve tü k ü rü k le  ıslatılarak, ip lik  
haline getirilir. Bu sırada  roka yerinde, gövde üzerinde  döner. Başka b ir  an ­
latım la, lifler kend ir yapağısı boşalırken  roka dönm ek  suretiy le kolaylık  sağ­
lar.

Gövde, rokop id in in  orta kısm ı, daha  d o ğ ru su  sopa kısm ıdır. Ö zel ağaçtan
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yapılan  orta lam a 90 cm. u zu n lu k ta  olan  gövde d ö rt köşeli 4 x 4 ya d a  3 x 4 
cm. b o y u tu n d a  b ir sopa şeklindedir. Ü zerinde, oym a suretiy le süslem eler y a­
p ılan ları da  vardır. O rtada  b ij delik, delikte de asılı b ir  ip bu lunur. Asacak d e ­
nen  bu  ip in  ucuna iki boncuk, yöredeki adıyla, iki kaleçi (yörede boncuğa ka- 
leçi denir) bağlanır. B oncuk ağırlık  yapar. İp lik  eğiren hanım , işe ara verm ek  
istediği zam an  iği, b u  ipe takar ve ayrılır. Eğirm e işi genellikle o tu ra rak  ya­
pılır. Bazen rokopid i gövdesi sopa şeklinde olur. Eğiren han ım  b u  sopayı be­
line, kuşağına, u çk u ru n a  sokm ak suretiy le gezerken de ip lik  eğirir.

R okopidi tahtası yuvarlak  ya da  d ikdö rtgen  şek linde olur. R okopidi göv ­
desi bu  tah ta  üzerine o turtu lur. Bu tah taya  rokopidi patisi de  denir. Pati keli­
m esin in  tam  karşılığı (yassı) dem ektir. Yöre ağzında  çok geçen pati kelim esi, 
d ü z  ve küçük  tah ta  an lam ına gelir. İp lik  işleyen hanım , yerin d en  o y n am am a­
sı için sol ayağıyla bu  tah taya  basar. Böylece rokopid i yerinde  du ru r. Roko- 
p id iy i ka ld ırıp  başka tarafa koym ak gerektiği zam an  üç parça b irlik te g ö tü ­
rülür, parça lar b irb irinden  ayrılm az. K endir rokaya sarıld ık tan  sonra  eğirm e, 
ip lik  yapm a aşam asına geçilir. Yörede eğirm e, ip lik  yapm a genellikle orta  
yaşlı ya da yaşlı kad ın ların  işidir; ipliği onlar eğirir, genç han ım lar ya d a  e r­
kekler bu  işi yapm az.

İp lik  üretm e, eğirm e işinin g ö rü ld ü ğ ü  alete İğ denir.

İğ, yöredeki deyim iyle yiğ, son defa taranm ış kend ir yapağ ıların ın  eğ ril­
mesi, ip lik  haline getirilm esi için kullanılır. Başka b ir an latım la rokaya sarı­
lan ken d ir (üstüp i de denir) iğle bükü lerek  ip lik  haline getirilir. İğ o d u n d an , 
ağaçtan yapılır, 30 cm. boyundad ır, iki ucu sivri, ortası göbeklidir. Bu kısm ın 
çevresi 1-2 cm.dir. A lt kısm ına, düzen li dönm esin i sağ lam ak  için, çoğ u n lu k ­
la k u rşu n d an  yap ılan  b ir yüksük  geçirilir. Y üksük ağırlığı sağlar. İğ, yaln ız  
kend irin  eğirilm esinde kullanılır. Ayrıca ipliğ in  kaym am ası için iğin ucuna 
arışak takılır. A rışık kem ikten, kem ik bu lu n m azsa  şim şirden  yapılır. A rışağın  
ortası deliktir. D aire şek linde o ld u ğ u  gibi değişik  şekillerde de yapılır.

İğ 'e  teşik de  denir. Teşik, taranm ış y ü n ü n  iplik  haline getirilm esi için ku l­
lanılan  iğdir. İğin y ü k sü ğ ü  o d u n d an  yapılır, tekerlek  şek linde o lu p  o rta lam a 
5 cm. çapındadır. Teşik özel o larak  süslenir. Teşik 30 cm. d ü z  b ir çubuk  da  
olabilir. D oğu A n ad o lu 'd a  teşiğe tekerlek  yerine çapraz  iki çu b u k  geçirilm ek­
tedir. G erek tekerlek, gerek çubuk, y ü n ü n  ipten, sarkm asın ı ve top  gibi sarıl­
m asını sağlar. İğin yalnız kend ir b ükm ede  ku llan ılm asına karşılık  teşik  y ü n  
eğ irm ede A n ad o lu 'd a  özellik Van Gölü bölgesinde kullanılır.

İğ do lunca  ip lik  kelepçeye sarılır. Kelepçe ağaçtan  yapılır, o rta lam a 60-85 
cm. b o y u n d a  olur. (Şekil 4) Kelepçeye 60 defa sarılan  ip lik  b ir  çile, yöredeki 
ad ıy la b ir gül olur. Çileye kelep de denir. Başka b ir an latım a göre u zu n  y u ­
m ak şek linde olan çiledeki ipliğin boyu  hakk ında  kesin b ir ölçü verilem ez; 
o rta lam a birkaç y üz  m etre olabilir. Bir çileden yaklaşık  b ir m etre  bez elde ed i­
lebilir. Başka b ir an latım a göre de 12 çileden b ir pitem i bez dokunabilir.
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K endirin  iğle eğrilm esi ve çile haline getirilm esiyle do k u m an ın  ip lik  aşa­
m ası tam am lanm ış olur.

D okum an ın  en zor tarafı birinci aşam a, ham  m ad d en in  hazırlanm ası aşa­
m asıdır. Bu aşam anın  ilk işlem i pistoma yapm aktır. P istom a, p am u k  ip liğ in in  
d okunab ilir d u ru m a  getirilm esidir.

K ıvrak, tek  katlı p am u k  ipliğ ine tire denir. P am uk  ipliği, başka b ir d ey im ­
le tire, tek  katlıd ır ve yum uşaktır. O n u n  için tireyi p am u k  ipliğini, d o k u m a 
sırasında  kopm ayacak  d u ru m a  getirm ek gerektir. Bu sebeple belli ö lçüde y u ­
m ak halinde  olan p am u k  ip liğine m ukavem et kazandırılır. İpliğe m u k av e­
m et k azan d ırm ak  için yapılan  işlem e p istom a denir. P istom a şöyle olur:

B uğday u n u  ve n işasta kazana dökü lerek  bu lam aç yapılır. G erekirse b ir 
m ik tar m um  d a  katılır. Fakat esas m ad d e  buğ d ay  u n u  ve nişastadır. N işasta 
ve b u ğ d ay  u n u n u n  karıştırılm ası ve su katılm ası suretiy le  elde ed ilen  b u la ­
m aç, kazanda  kaynatılır. K aynam anın  a rd ın d an  kazan  ateşten  yere indirilir. 
Y öredeki deyim iyle, kazan  aşağı alınır. Bulam aç leğene dökülür, tire çileleri 
leğene atılır, ayakla çiğnenir, elle yoğuru lur. Böylece bulam acın , tire ip lik leri­
n in h er yan ına  işlem esi sağlanır. A rkasından  iplik ler d ah a  do ğ ru su  tire leğen­
d en  a lınarak  asılır, sopayla  çevrilir. Böylece ip lik lerin  suyu  çıkarılır. B undan  
m aksa t çahra çevrilirken su y u n  etrafa sıçram am asını sağlam aktır. İp lik  ne ka­
d a r  su su z  o lursa  sonraki aşam alarda  o k ad ar tem iz çalışılır. P istom a işlem i 
b u ra d a  biter, tire ip liğ in in  alem idiye geçirilerek kalem e sarılm ası işlem ine 
başlanır.

Tire ip liğ in in  çilesi alem idiye geçirilir. Alemidi, üzerine tire çilesinin sarıl­
dığı, çark  b içim inde bir alettir. (Şekil: 5) A lem id iden  ipliğ in  b ir ucu alınarak  
kalamıya (kalem  de denir) bağlanır. Ç ahra çevrilm ek suretiy le ip lik  kalem e sa­
rılır.

Çahra, a lem idideki ipliğin kalam ıya ve m asuraya  sarılm asını sağ layan  
alettir. Kalem  ya da  kalam ı, kam ışın bölm eleri a rasından  kesilm esi suretiy le 
elde ed ilen  u zu n  m asurad ır. Tire çileleri önce çahrayla çevrilm ek suretiy le 
a lem id iden  alınarak  kalem lere sarılır. K alem ler 2.0-25 cm. b o y u n d a  olur. M a­
sura  ya da m asu ri kend ir sap ın d an  yapılır ve m akoçiye konur. K alam inin  iki 
tarafı kapalı o lduğu  halde ip lik  akışını sağ lam ak için m asu ran ın  ucu  açık b ı­
rakılır.

Ç ahrayla  sarılm ak suretiy le 80 kalem  hazırlanır. 80 kalem  b ir çile dem ek­
tir. K alem ler destereye dizilir. (Destereye bazı yerlerde destera) denir. (Şekil 
7) İp lik ler top  haline getirilir. Top iri y um ak  dem ektir. Başka b ir dey im le top  
ip lik lerin  sarıld ığ ı iri yum aktır.

D okum aya geçm eden  önce b ir konu  üzerinde  d u rm ak  yararlı olacaktır. 
Y ukarıda alem idiye sarılan  ipliğ in  çahra vasıtasıyla kalem lere ak tarıld ığ ın ı 
belirtm iştik . K endir çileleri, kend ir gülleri de aynı şekilde alem idiye geçirilir
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ve çahra vasılasıyla m asuraya  (m asuri de  denir) sarılır. Y ukarıda d a  değ in il­
diği gibi, m asuri ya d a  m asu ra  funciden, kabuğu  alınm ış kend ird en  üretilir, 
ucu açıktir, ka lem den  kısadır. M asura m akoçiye geçirilir.

Makoçi ağaçtan  yap ılan  b ir alettir. İplik  do lu  olan, dah a  doğrusu , üzerine  
ip lik  sarılan  m asu ra  m akoçinin  içerisine yerleştirilir. M akoçi, d o k u m a sıra­
sında  feretikonun, başka b ir deyim le, çözgünün  içinden  ve tarağ ın  ö n ü n d en  
sağa sola atılır. Bu suretle  atılan  iplik  atkı ad ın ı alır. A tk ın ın  b ir adı da  ifali- 
dir. M asurayla  atılan ip lik  daha  d oğrusu  atkı tarağ ın  öne, d o k u y u cu y a  d o ğ ­
ru  çekilm esi suretiy le sıkıştırılır. M akoçinin her a tılışında m asu rad an  çıkan 
iplik, öteki adıyla atkı tarağ ın  öne vuru lm asıy la  sıkıştırılır; m akoçin in  sağa 
atılışında bir, sola a tılışında tek rar b ir  kez tarak, ipliği, atkıyı sıkıştırır. Böyle­
ce bez, feretiko d o k u n m u ş olur.

M akoçinin iki tarafı sivri, altı tarafı kayık  b içim inde ve kaygandır. Yuka­
rıda  belirtild iğ i gibi, sağa sola a tılarak  m asu radak i ipliği boşaltm ak  suretiy le 
dokum ay ı sağlar.

M akoçinin u zu n lu ğ u  25, eni 3,5 cm.dir. B undan  sonra d o k u m a başlar. M a- 
koçiden çıkan ve enine örm eği sağ layan  ipliğe ifali ya da  atkı denir. D okum a 
tezgâh ta  yapılır. Y örede tezgâha geçm iş dönem lerde, andi den ilird i. Tezgâhın 
o tu racak  yerine, d o k u m a sırasında, d o k u y u cu n u n  o tu rm ası için kalın tah ta ­
d an  yap ılan  arkalıklı ko ltuğa istarina denir.

İstarinayla  ilgili o larak  tezgâhta  başka k ısım lar da vardır. B unları şöyle sı­
ralayabiliriz:

D esi bezi ya d a  çözgi u zu n luğuna , boyuna gerilen  tire iplikleridir. Başka 
b ir an latım la b u n la r çözgi olup, m ak arad an  geçirilm ek suretiy le  is ta rinadan  
karşı d u v a ra  7-8-10 m. k ad ar öteki d u v ara  aktarılır. İs tarinada  b ir de  Selmi 
vardır. Selm iye sarm i de denir. Kol yerlerine, tam  göbek h izasından  karşı 
karşıya örü len  kum aş, bez selm iye sarılır. Selmi, örülen , d o k u n an  bezin  sarıl­
dığı d ö rt köşe değnek  şeklinde olur. Bezin selm iye sarılıp  kalın  silind ir hali­
ne gelm esine top  denir. Top, d o k u y u cu n u n  karn ına  deyince çıkarılır, yeni to ­
pa  başlanır.

Selmiyi sabit tu tan  parçaya Ç ubuk  denir. Ç ubuk  selm inin  to p u z u n d a n  g e­
çirilir, 360 derece dö n d ü rü lü r, ucu yere bastırılır. Böylece çubuk, selm iyi sa ­
bitleştirir, selm inin  sab it d u ru m a  gelm esini, bezin  selm iye sarılm asını, çözgi- 
nin de gergin  du rm asın ı sağlar.

Şim di do k u m an ın  nasıl yap ıld ığ ın ı görelim : D okum a, tesgâh ta  b u lu n an  
m itarı ve ta rak  vasıtasıy la yapılır.

Tezgâhın ü stü n d e  ve önde iki m itarı, m itariy le tezgâh  a rasında  ta rak  v a r­
dır.

M itari gerilm iş d u ru m d ak i tire çilelerini ikiye ay ırıp  a ra la rın d an  m akoçi­
n in  b ir  sağa b ir sola g id ip  gelm esi için yol açan, ip lik  ve o d u n  çu buk tan  ya-
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pilm iş b ir araçtır. Tezgâhta iki m itari bu lunur. Feretikonun lifleri m itarin in  
telleri a rasın d an  geçer. M itarin in  boyu  60, eni 15 cm.dir. M itariler tezgâh ın  al­
tındak i pati den ilen  tah ta  ayaklara bağlanır. Bir sağ b ir sol patilere basılarak  
m akoçin in  geçeceği yol açılır ve iplik  verilerek  bez tarağıyla (buna sadece ta ­
rak  da  denir) sıkıştırılır, böylece bez dokunur. Bu işi m akine çabuk luğuy la  
yap an  kadınlar, gelinler ve kızlar vardır. Becerikli kad ın lar g ü n d e  20-25 m. 
dokuyabilir.

Pati, ayakların  a ltında m itarilere sicim le bağlı, m itarileri aşağı yukarı çe­
ken tah ta  parçalardır. B unlara ayakça da denir.

Bir başka an la tım  da şöyledir:

Tezgâhın o tu racak  yerinde, ü stte  önde yan  yana iki m itari vardır. M itari­
n in  a rkasında  tezgâh  tarafında  tarak  bu lunur. M itarin in  tah taları a rasına kıl 
gerilir. Böylece, m itari, k ıllarla b irb irine bağ lanan  iki tah tad an  oluşur. 
G ü n ü m ü zd e  m itari d ah a  dayanıklı te llerden  yapılıyor.

M itariyle tezgâh  arasında  b u lu n an  ta rak  (bez ta rak  d a  denir) ağaçtan  iki 
tah tan ın  sert ve inceltilm iş şim şir d işlerle birb irine bağlanm ası suretiy le  m ey­
d an a  getirilir, d ah a  doğrusu , tarak  iki tah ta  arasına sert ve inceltilm iş şim şir 
d işlerin in  sıkıştırılm ası suretiy le yapılır. Tarak elle ve süratle  ileri geri hare ­
ket ettirilir, böylece bezin  örülm esini sağlar. Tarağın boyu  60-65, yüksekliğ i 
25 cm.dir.

Bir başka an latım  da  şöyledir:

Tarak m itarin in  arkasında, tezgâh  tarafında  bu lunur. Tarak m itariye b en ­
zer; ancak alttaki ve üstteki iki tahtayı b irb irine bağ layan  teller kam ıştan  y a ­
pılır. Fakat g ü n ü m ü zd e  iki tahtayı b irb irine  bağ lam ak  için d ah a  dayanıklı 
o lan  m ad en î teller kullanılıyor. Böylece kam ışın  yerin i m ad en î teller alm ış 
oluyor. Bu değişik liğ in  b ir başka sebebi de kam ıştan  ta rak  yapacak  ustan ın  
bu lunm am asıd ır.

D okum aya başlam ak  için yu k arıd a  anlatılan  top lardaki, yum aklardak i 
teller belli b ir d ü zen  içinde b irer b irer m itariye geçirilir. İki m itari yan  yana 
o lduğu  için ip lik lerden  biri, b ir m itariden , öteki ö b ü r m ita riden  geçirilir, d a ­
ha d o ğ ru su  b ir m itarin in  b ir te linden  çıkarılan ip lik  ö b ü rü n d en  geçirilecek­
tir. Bu d üzen lem e öyle olacaktır ki m itariler ayakçalar vasıtasıyla aşağı y u k a­
rı hareket ettirild iğ i zam an  arad a  boşluk  m eydana gelsin ve bu  boşlu k tan  
m akoçi atılabilsin. O n u n  için aynı iplik ler ta rak tan  geçirilecektir.

M itariler tezgâh ın  a ltındaki ayakçalara bağlıdır. D okuyan  kişi ayakların ı 
bu  ayakçalara basar. A yakçaların sıralı hareketleriy le m itariler aşağı yukarı 
iner, kalkar. Bu sırada  ta rak  ö n ü n d e  m eydana gelen boşlu ğ u n  a rasın d an  m a­
koçi a tılır ve a rkasından  ta rak  öne, d o kuyucu  tarafına d o ğ ru  y u k arıd a  belir­
tildiği gibi, çekilir. Böylece d okum a gerçekleşm iş olur. D okum a sırasında  
u zu n lu ğ u n a  çekilen ipliği çözgi, çözgünün  içerisine m akoçiyle a tılan  ve ta ­
rak la  sık ıştırılan  ipliğe de atkı denir.
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Başka b ir anlatım a göre çözgü şöyle yapılır:

K alem ler testereye geçirilir. D esterede 20 k ad ar kalem i bu lunur. B unların  
h e rb irinden  b ir ip a lınarak  b irb irine karıştırılır, du v arla ra  çakılan çivilere ta ­
kılır. Ç özgü b ittik ten  sonra çami yumak yapılır. Bir ucu tavandak i ağaca, ö te­
ki uçları da  m itariye sonra tarağa geçirilir, gerilir ve tezgâh  k u ru la rak  sarm i- 
ye bağlanır. Sarm i tezgâha konur. Tarak ve m itarin in  idare  edild iğ i ip lerde 
tah ta  yoktur. B unlar d o ğ ru d an  doğ ru y a  iplerle ve ayakla idare  edilir. İki m i­
tarin in  iplerini birb irine bağlayan  kulunca ağacı iner, çıkar. M itari ipi, m ita- 
rileri b irb irine bağlar. A yak ipleriyle iki çözgü hareket e ttirilir ve m akoçi, a ra ­
d an  a tılm ak suretiy le bez dokunur. Bez d o k u n d u k tan  sonra kasara  g ö n d eri­
lir.

Eskiden beri yap ılan  bu  dokum a feretikodur, feretiko bu  şekilde dokunur. 
Ketan, ya tak  çarşafı, peştem al, peşkir, yağlık  (m endil) gibi öteki ü rü n le rin  
d o k u m a şekli de aynıdır. Sadece a rad a  kullan ılan  m alzem e renk, p u llam a 
(süslem e) ve ad bak ım ından  fark vardır. P eştem alde başa örtü lene  keşan, öne 
sarılana dolaylık adı verilir. Feretikoda çözgü pam uk , atkı kendir; ketan  b e ­
z inde  çözgü ve atkı kend ir ip liğ inden  olur. İki ayrı işi o ld u ğ u  için iki ayrı d o ­
kum aya m elez deniyor. M elezde, genelde çözgü pam uk, atkı ipek  ya d a  ke­
tan  olur. Yatak çarşafları da m elez yöntem iyle dokunur. Üç tü rlü  ya tak  çarşa­
fı üretilir.

a- Atkı ve çözgi pam uk,

b- A tkı ve çözgi ipek,

c- Çözgi pam uk, atkı ipek ya da çözgü ip lik  ve p am uk la  birlik te şekilli, 
süslem eli olur. Ayrıca peşkir, sehpa ve m asa ö rtü leri gibi çeşitli ö rtü le r y ap ı­
lır. B unlar süslem eli olur. B ütün  b u  ürünler, Feretiko, peştem al, ya tak  çarşafı 
m asa ve sehpa ö rtü sü  ve benzeri süslem eli ö rtü le r eski yöntem lerle B izim  El­
ler M erkezi'nde  üretilm ektedir. Bu sebeple D eryanur Ç an 'ın  çalışm aları geri­
leyen b ir sanatı yen iden  hayata  geçirm ek b ak ım ından  takd ire  değer b ir  n ite ­
lik taşım aktadır. Geçmiş dönem lerde  feretiko, ketan  ve öteki do k u m ala rd a  
aynı yöntem ler uygu lan ıyo rdu . 1940'lı y ıllardaki an la tım lar b u n u  göster­
m ektedir.

D okum acılık  yörede baba sanatıdır, kuşak lar boyu  değişm eksizin  devam  
etm iştir. Birçok evlerde tezgâh, andi b u lu n u rd u . Tezgâh k o n u su n d a  y a rd ım ­
laşm a yöntem i uygu lan ırd ı. İhtiyacı o lan  andiy i k o m şu su n d an  alır, d o k u m a 
işini b itird ik tin  sonra geri verirdi.

D okum a işlerini yaln ız kad ın lar yapar. Özellikli yaşlı k ad ın la r d o k u m ay ­
la uğraşır. U sta o lan lara  çulha denir. En iyi d o k u y an  tak ım ın  halası, başı ve 
öteki ustaları genç kızlara dokum ayı öğretir. D okum a b ilm ek genç k ız larda  
a ran an  n itelik ler arasında  yer alır. K ural böyle o lm akla b irlik te  kim ileri de 
ev lend ik ten  sonra  dokum ayı öğrenir.
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İnce kend ir ip liğ inden  ü retilen  feretikodan göm lek dikilirdi. Kalın k en d ir­
d en  ip  yapılırd ı. 1940'lı y ıllarda Çayeli’n in  Beyazsu K öyü 'nde k en d ird en  elde 
ed ilen  ince ipliğ in  kilosu 50, kalın  ip liğ in  kilosu 25 k u ru ş tan  satılırdı. D o k u ­
m an ın  u stasu  olan  yaşlı kad ın la r gü n d e  o rta lam a 30-40 pitem i dokurlar. H er 
on p item ide  b ir k öm ür sü rü lm ek  suretiy le d o k u n an  m ik tar belirlenir. 1940'lı 
y ıllarda B eyazsu K öyü 'nde  m alzem e iş sahibine a it o lm ak üzere, b ir pitem i 
için 60 p ara  ücret ödenird i.

D okum a p item iyle ö lçülür; ağartılm ak  üzere kasara  verilir. A ğartıld ık tan  
so n rad a  bez halinde  ya da göm leklik  o larak satılır.

D okunan  bezlerden  iç göm leği, peşkir, ya tak  çarşafı tarağ ın  çıkardığı ip ­
lik ten  keşan üretilir.

D okum a işi zam an  itibariyle genellikle işlerin az o lduğu  kış m evsim inde 
yapılır. G ü nün  her saa tinde  d okum a yapılabilir. Ç ulha b aşka işi yoksa sabah ­
tan  akşam a k ad a r dokur. Ç abuk  d o k u d u ğ u  zam an  yorulur, b u  s ırada  canına 
b ir darlık , b ir sıkıntı gelirse nazar değm iş dem ektir. D okum acılık ta başka 
inan ışlar d a  vardır. Birkaç ö rnek  verelim :

İk ind iden  sonra  çözgü olm az. Yoksa şey tan  çarpar, b u n a  uy m ay arak  ik in­
d id en  sonra  çözgü yapan  hastalanır. Y öredeki deyim iyle paçarıslanır. İpliğin 
ta rak  ve m itariden  geçirilm esi de  ik ind iden  sonra yapılm am alı. Tersi d av ra ­
n ışta bu lu n an ı şey tan  çarpar. Bu inanış, an ılan  saatlerde ışık o lm am ası, o rta ­
lığın kararm ası, dolayısıy la iyi çalışılam ayacağı düşüncesin d en  kay n ak lan d ı­
ğı şek linde açıklanabilir.

Bir de ağartm a konusu  vardır. D ok u n d u k tan  sonra  rengi açık boz ve sarı 
o lan  feretikolar ve ketan bezi beyazla tm ak  için ağartılırd ı. Ç ünkü  h er iki bez 
de beyaz o larak  kullanılırd ı. B unun için ketan  bezi ve feretikolar d ered e  ısla­
tılır, b ü y ü k  k azan larda  kaynatılır, güneşte  k u ru tu lu rd u . Bu yöntem , Beyazsu 
K ö yü 'nde  1800'lü y ıllarda uygu lan ırd ı.4

İkinci b ir yöntem  daha vardı. Bez y ağ m u rd a  ıslatılır, güneşte  ku ru tu lu r, 
ayrıca değ irm ende  d ö n d ü rü lü rd ü . Bir de  den iz  k ıy ısında ağartm a yöntem i 
vard ı.

Yazın sıcak gün lerinde  feretikolar u zu n  şeritler ha linde  kıyıda, den ize  y a ­
kın yerlerde, çakılların  ya da kum ların  üzerine serilir, tas, g üğüm  ve benzeri 
kap larla  atılan ya da taşm an den iz  suyuy la  ıstatılır. G üneş a ltında  k u ru y an  
bez tek rar aynı şekilde ıslatılır. Bu eylem  bez ağarıncaya, beyazlan ıncaya ka­
d a r tek rar edilir. A ğartm a işlem inin yapıld ığ ı yere kasar, feretikonun ağartıl­
m ak  üzere büyle  b ir yere verilm esine kasara vermek denir.

4 Bu tarih şöyle belirlenmiştir: KAZMAZ Ailesinden 5. kuşaktan gelen Hacı Mustafa Efen­
di bezleri bu yöntemle ağartırdı. Hacı Mustafa Efendi'nin ölüm tarihi 1229 (1813) dur. Buna gö­
re anlatılan işlemin 1800'lü yıllarda uygulandığı belirlenmektedir.
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Yaz m evsim inde, feretikonun ağartılm ası dolayısıy la den iz  k ıy ılarında 
değişik  b ir g ö rü n ü m  yaratılırd ı. D enizde ağartm a işini kad ın la r yapar, ısla t­
m ad a  çocuklar onlara yard ım  ederdi.

Tek başlarına ya da  top lu  halde  kıyıya gelen kad ın lar feretikoların ı u z u n  
şeritler ha linde  yere sererler. Islatm a işi b itince b ir  kenara  çekilirler, güneşli 
havalarda, şem siye altında  yarenliğe dalarlar. K uruyan  bezi tek rar ısla tm ak  
için o tu rd u k la rı yerden  ayrılırlar, ıslatm a bitince dönerler. Islatm a gü n  boyu  
devam  eder. A rada  öğle yem eği yenir. A kşam  olunca bezler toplanır, evlere 
dönü lü r. Kıyıya g id ip  gelm e, ağartm a bitince sona erer.

Feretikonun ağartılm asında  yer y ö n ü n d en  kısıtlam a yok tu r; herkes kıy ı­
da dilediği yerde feretikosunu ağartabilir. B ütün  bu  gelenekler feretiko d o ­
kunm adığ ı, Rize yöresinde K aradeniz o toyolu dolayısıy la kıy ılar d o ld u ru l­
d u ğ u  için b irer ha tıra  halinde tarihe m al olm uştur.

Yörede başka kum aşlar d o k u n u rd u . B unlardan  b iri Kamusala idi. K am u­
sala şöyle yapılırdı:

K endir soyu larak  o d u n  k ısm ından  ayrılır, e lde edilen  ken d ir k ab u ğ u n ­
dan, eğ irm ek suretiy le ip lik  yapılır. İp lik  y u m ak  haline getirild ik ten  sonra  
tezgâh ta  dokunur. Bu suretle  ü retilen  beyaz renkteki b ezden  göm lek  yapılır. 
Bezin boyandığ ı da olur. Renkli bez pan to lon  için kullanılır. K am usala  göm ­
leğin altına kam usala  pan ta lon  giyilir. K ullanılan  öteki kum aşla r da  kutni, 
çubuklu  ve basm aydı.

Y ukarıda d a  değin ild iğ i gibi en yaygın  kum aş ketan  bezidir. B ütünü  ken ­
d ir ip liğ inden  yapılan  bu  yörede do k u n an  kendir, rokayla işlenerek ip lik  h a ­
line getirilir. İp lik  tezgâh larda  d o k u n arak  ketan  bezi üretilir. K etan bezi kasa­
ra verilerek  ağartılır. K etan bezinden  göm lek yapılır. K etan M ekke 'de  de 
göm lek y ap ım ında  kullanılırdı.

Geçm iş dönem lerde  u zu n lu k  ölçüsü pitemiydi. K etana da  bu  ölçü u y g u la ­
nırdı. Bu pitem i 50-60 cm; b ir top  ketan  30-35, b ir başka an la tım a göre 60 p i­
tem i o lu rdu . Bir top  ketan ın  fiatı cinsine, niteliğine, iyi ya da  kö tü  o luşuna 
göre 20-120 ku ru ş arasında  değişird i. En iyi ketan ın  topu  b ir sarı liraya sa tı­
lırdı. İm p ara to rlu k  dönem inde R ize 'den, B ağdat'a , A rab istan 'a , M ekke'ye, 
M edine,'ye  yılda 300.000 top ketan  bezi ihraç edilirdi.

Ç ayeli'n in  A şıklar K öyü 'nde  kanaviça yapılırd ı. K endir iğle, işlenir, ip lek  
haline getirilir, kazana konur, kül suy u  katılarak, kül katılarak  pişirilir, ta rak ­
la d o k u n a rak  bez haline getirilir ve iğneyle d ikilirdi.

Yine geçm iş dönem lerde  kend ird en  ip yapılır, ince o larak  işlenir, d em et 
haline getirilir. B üyük k azan larda  pişirilir, d o k u m a tezgâh larında  d o k u n u r­
du . P işirilen iple d o k u m a tezgâh ında  yap ılan  kum aşa çulak denir. Bu kum aş 
ve k en d ird en  d o k u n an  kanaviça çok sağlam  o lu rdu . O  k ad ar ki b u n la rd an  gi­
y inen  kişi ağaçtan düşerken  dala  takılsa öylece asılı kalır, yere çakılm az. Ay-
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rica keçi kılı işlenir, şal ve çu lak  dokunur. Keçi k ılından  yap ılan  kum aş evle­
rin  üzerine  ö rtü lü rd ü .

El sanatları, küçük  sanatlar O rta  Çağ üretim  d üzen in i an latan  b ir  dey im  
o larak  g ü n ü m ü ze  kadar devam  etm iştir. B ununla birlikte, bu  sanat dalı ağır 
sanay iin  ku ru lu şu y la  b ir bak ım a o rtad an  kalkm a d u ru m u n a  gelm iştir. M aki­
neye, gaz, buhar, elektrik  gücüne d ayanan  sanayi karşısında el sanatların ın  
varlık ların ı korum ası son derece güçtür. O nu n  içindir ki, ü re tim  düzen i b ü ­
tü n ü y le  sanayie yönelm iştir. Gerçek d u ru m  böyle de olsa u zu n  d önem  in san ­
ların  ih tiyaçların ı karşılayan  el sanatların ın  o rtad an  kalkm ası m ü m k ü n  d e ­
ğildir. Bir y an d an  geçmişi, hatıraları yaşatm ak, öte y an d an  sanat özelliği ve 
niteliğiyle ü s tü n lü ğ ü n ü  ve güzelliğini koruyan  eserlere insan  h ay a tın d a  yer 
v erm ek  ihtiyacı el sanatların ın  yaşatılm asını gerekli kılm ıştır. Bu sebeple, ta ­
rihe m al o lm ak tehlikesiyle karşı karşıya gelen feretikosu, ketanı, peşkiri, 
yağlığı ve peştam alıy la  eski Rize dokum aların ı tek rar hayata  geçiren Der- 
y a n u r C A N 'ı kutluyor, girişim inin  başarılı olm asını d iliyoruz.5

5 Bu yazı Vesile Yamakoğlu, Deryanur Can, Cihan Yamakoğlu, Mesut Azmanoğlu ve Sab- 
ri Özkan'dan alınan bilgilere dayanılarak yazılmıştır. Kendilerine ve yardımlarından ötürü Rize 
Kültür Müdürü Gürkan Avalar'a teşekkür ederim. Ayrıca şu iki kitabımdan da yararlandım.

1. Süleyman KAZMAZ, Çayeli Geçmiş Günler ve Halk Kültürü, Halk Kültürünü Araştırma 
ve Tanıtma Vakfı Yayını, Ankara 1994, s. 292.

2. Süleyman KAZMAZ, Beyazsu Köyü (Bir Köy Araştırması), Halk Kültürünü Araştırma 
Vakfı Yayını, Ankara 1994, s. 172.




